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SolidCAM w przemysle
obrobki drewna

Programowanie Sciezek narze-
dzia z wykorzystaniem rozwigzan
CAD/CAM wywodzi sie z przemystu
obrébki metali i obrébki czesci pre-
cyzyjnych. Od kilku lat powyzsze
rozwigzania majg coraz wieksze za-
stosowanie rowniez w przemysle ob-
robki drewna. Dzisiejszy przemyst
meblarski bardzo mocno rozwinat
sie i znaczaco rozni sie od tego z
przed kilku lat. Obrabiarki CNC wy-
znaczyty nowe kierunki jego rozwo-
ju, a zastosowanie centréw 4/5
osiowych poszerzyty game i ztozo-
nos¢ jego produktéw.

Rentownos$¢ zakupu nowocze-
snego typu obrabiarek CNC bardzo
czesto uwarunkowana jest koniecz-
noscig stosowania narzedzi

CAD/CAM. Stosujac rozwigzania ofe-
rowane przez pakiet SolidWorks i
SolidCAM mozna kontrolowac kaz-
dy etap prac zwigzanych z projek-
towaniem czesci oraz ich produkcja.
Kontrola wydatkow i ich mi-
nimalizacja, wysoka jakos$¢ procesu i
krotki czas wytwarzania sg czynni-
kami obrazujacymi sensownosSc¢ i
optacalnosci stosowania rozwigzan
CAD/CAM.

System SolidWorks, dzieki
szerokiej rozpietosci narzedzi mode-
lowania przestrzennego, pozwala
projektowac¢ dowolne ksztalty czesci
metalowych, jak i elementéw mebili.
Dzieki wspotpracy SolidWorks z
aplikacja WoodWorks mozna zy-
ska¢ na optymalizacji prac projek-
towych czesci zwigzanych z wyposa-
zeniem kuchni, z projektowaniem
drzwi i szafek.

W przypadku wykorzystania w
przemysle meblarskim systeméw
CAM istotnymi elementami decydu-
jacymi o ich zakupie sq:

e szybkos¢ implementacji (insta-
lacja, wdrozenie),

e plynna integracja z systemami
3D CAD,



SolidCAM
w przemysle ob-
robki drewna
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Powyzsze zdjecia
ukazujg przyktad obrébki
elementu drewnianego,
wykonanego w  firmie
Alfastreeet, jednego =z
producentow maszyn do
gier. Zdjecia pokazujg
wszystkie etapy produkcii,
od projektu wykonanego w
SolidWorks (szkic oraz
model 3D) po etap pro-

gramowania i symulacji
(symulacja maszynowa)
wykonany w  systemie

SolidCAM. Obrébka wy-
konana zostata na obra-
biarce firmy CMS.

e tatwos$¢ nauki i obstugi (w tym dostepnos¢ do
materiatéw dydaktycznych),

e mozliwo$¢ dostosowania postprocesorow pod
wyspecjalizowane obrabiarki CNC, w tym
dedykowane do obrdbki drewna.

SolidCAM idealnie spetnia powyzsze wyma-
gania, czego dowodem sg liczne uruchomienia obra-
biarek w przemysle obrdobki drewna na catym
Swiecie. Elastycznos¢ w przystosowywaniu post-
procesorow pozwala nam wspiera¢ producentéw
standardowych obrabiarek do drewna ...

e Biesse
e Homag
e CMS

e Sahos

ale takze producentéw wykorzystujacych w ich
budowie bardziej zaawansowane lub niestandardowe
rozwigzania. W tym biuletynie przedstawione zostaty
najciekawsze projekty ukazujace wszechstronnosé
stosowania SolidCAM. Projekty realizowane byty w
przemysle meblarskim, w krajach Europy
Wschodniej, w Stowenii oraz w Rosji.

Emil Somekh
Managing Director
SolidCAM Ltd.


http://www.biesse.com/home_EN.asp
http://www.homag.com/cms/Company/Portrait+of+Homag+AG
http://www.cms.it/asp/scheda.asp?id=567
http://www.sahos.cz/en/software.php

SolidCAM informacje:

e Lekcje z Solid-
CAM Profesor

e Zamoéw wersje
Demo

Nowa wersja
SolidCAM

SolidCAM2009 wpro-
wadza nowe, specjalistyczne
operacje rozszerzajace zakres
stosowania ptynnych obrébek 5
osiowych. Nowe rozwigzania
dzieki sprowadzonym ustawie-
niom automatyzujg prace pro-
jektowe. Definiowanie obrobek
operacjami dedykowanymi dla
geometrii typu: swarf, topatki
turbin, wirniki, elektrody, czy
matryce skracajq czas progra-
mowania i zwiekszajq produk-
tywnosc programistéw.

Broszura " Nowosci
SolidCAM2009 "

SolidCAM 2009
What's New
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Przemyst meblarski w Stowenii

Przedsiebiorstwo MURALES zatozone zostato
w 1920r. Od tego czasu firma zastyneta na arenie
miedzynarodowej jako ceniony producent szerokiej
gamy mebli. Produkcja roczna osigga rozmiar ok.
160 000 sztuk wyrobow z drewna: szeroki asorty-
ment krzeset, stotdow, tawek i szafek. MURALES
realizuje réwniez produkcje mebli wg specjalnych i
indywidualnych projektéw klientéw. Siedziba firmy
znajduje sie w Ljutomer (Stowenia). Przedsiebior-
stwo zatrudnia ponad 200 oséb.

Wysoka jakoéc"’r‘
mebli MURALES
uwarunkowana  jest
dwoma czynnikami.
Pierwszy z nich to wy-
sokie kwalifikacje
zatrudnionych pra-
cownikéw, a drugi to
odpowiednia techno-
logia. W 2007r. firma

wyprodukowata -
pierwszy mebel za-
projektowany przyk
pomocy pakietu SolidCAM+SolidWorks. Powyz-
sze zdjecie pokazuje symulacje przebiegu zapro-
gramowanej obrdébki, wykonanej na 5 osiowej ob-
rabiarce firmy Biesse. Menadzer SolidCAM na Sto-
wenie Jernej Lokovsek powiedziat: "Przemyst me-
blarski w dzisiejszych czasach bazuje na ztoZzonych
ksztattach, a ich wytworzenie musi by¢ efektywne,
aby projekt byt optacalny. Taki stan rzeczy jest jed-
nym z powoddow wykorzystania w procesie pro-
dukcji mebli 5 osiowych obrabiarek CNC. Roz-
wigzania, ktore oferuje pakiet
SolidCAM+SolidWorks, bardzo dobrze spraw-
dzajg sie w przemysle zajmujacym sie obrobka
drewna. Pakiet powyzszych rozwigzan ma silnqg po-
zycje w regionie Europy Wschodniej, a wszystko
dzieki wszechstronnosci i tatwosci w zastosowaniu”.

Kliknij i zobacz film z obrdébki...


http://www.murales.si/default.aspx
http://www.solidcam.com/biesse_machining_5x_en%2C54192.html
http://www.solidcam.com/biesse_machining_5x_en%2C54192.html

High Speed Machining
w

SolidCAM

SolidCAM HSM
efektywnym i sprawdzonym na

jest

rynku  modutem do obrdbki
szybkosciowej (High-Speed
Machining) form, narzedzi, ma-
tryc oraz ztozonych czesci 3D.
Modut HSM oferuje unikalne
strategie obrébki oraz sposoby
faczenia przej$¢ narzedzia do
wygenerowania Sciezek dla
obrébki szybkosciowej. Modut
HSM wygtadza Sciezki zaréwno
ruchéw roboczych jak i pomoc-
niczych, aby utrzymaé ciagty
ruch narzedzia - istotnego wy-
magania dla uzyskania wyz-
szych posuwow oraz eliminacji
przestojow. Z modutem Solid-
CAM HSM wycofywanie do wy-
sokich poziomdéw Z jest ograni-
czone do minimum. Zaokraglo-
ne, gdzie to mozliwe, wygla-
dzone przez tuki Sciezki narze-
dzia nie wycofuja sie wyzej niz
to konieczne - co minimalizuje
czas przejsc¢ narzedzi i redukuje
czas maszynowy. Rezultatem
stosowania HSM sa wydajne i
gtadkie $ciezki narzedzi. Prze-
ktada sie to na wzrost jakosci
powierzchni, mniejsze zuzycie
frezOw i dluzsze zycie obrabiar-
ki. Przy zapotrzebowaniu na
coraz krotsze czasy produkcji,
zmniejszanie kosztow i poprawe
jakosci, SolidCAM HSM jest
koniecznoscia w dzisiejszych

zaktadach produkcji maszyno-
wej.

..Kliknij i przeczytaj
wiecej

Kliknij i zobacz film z obréb-

Przemyst meblarski w Rosji

Przedsiebiorstwo Astron, zlokalizowane w Mo-
skwie (Rosja) posiada ponad 10 letnie doswiadczenie
w produkcji mebli. Jej produkcja to szeroka gama
produktow wyposazenia wnetrz, gtéwnie: pokoi go-
$cinnych, sypialni, sal oraz lokali handlowych, czy
wystaw. Produkcja przedsiebiorstwa oparta jest o
park obrabiarek CNC, wsréd ktérych trzon stanowig
obrabiarki niemieckiego producenta, firmy Homag.

Firma Astron W s
produkcji  wykorzystuje
obrabiarki CNC HOMAG
Venture-3. Obrabiarki

sterowane sg w 3 osiach.
Gtéwne zadania realizo-
wane z ich wy-
korzystaniem to obrobki
ciecia ptyt widrowych.
Firma oprocz prostych
ksztattow realizuje
rowniez projekty bardziej
ztozone. Aby podnies¢ ich
jakos¢, a tym samym
zwiekszy¢ produktywnos¢, firma zakupita 5 osiowe
centrum frezarskie HOMAG Venture-16 wyposazone
w aplikacje CAM - woodWOP. Wydawatoby sie, ze
oprogramowanie dostarczone wraz z obrabiarkg po-
winno sprawdzi¢ sie w warunkach przedsiebiorstwa,
ale w rzeczywistosci Astron zadecydowato, ze kody
NC generowane beda za pomoca systemu
SolidCAM. Gtéwny inzynier SolidCAM na Europe,
Yoav Meyuhas, powiedziat: "Wzrastajgce
zapotrzebowanie na tego typu obrabiarki spowodo-
wato, ze staliSmy sie z firmq Homag partnerami
handlowymi. Wspdlne wysitki umozliwity wesprzeé
nowg technologie woodWOP. Obecnie zapewniamy
wsparcie do obecnej wersji woodWOD 5, ktdre be-
dzie Swiadczone rowniez dla nowych wersji ukazujq-
cych sie w przysztosci”.



http://www.astron.inc.ru/

Pliki STL
w
SolidCAM

SolidCAM 2009 ofe-
ruje nowe zaawansowane
funkcje umozliwiajagce wczy-
tywanie obiektow utworzo-
nych przy pomocy skaneréow
3D. Format pliku STL, w
ktérym przenoszone sg in-
formacje o skanowanym
obiekcie, mozna wczyta¢ do
SolidCAM, a nastepnie przy
pomocy operacji obrébczych
takich, jak: Model 3D, HSM,
HSS oraz ptynnego frezowa-
nia 5-osiowego, zbudowac
dowolny proces obrébczy.

...Kliknij i zobacz jak to
sie robi

Kontakt:

Premium Solutions Sp.
Z 0.0.
ul. Leszno 14
01-192 Warszawa

1= mailto:cadcam@premiumsolutions.pl
12 www.solidcam.pl

i1 +48 (22) 535 68 60

:: +48 (71) 334 56 61

SolidCAM programuje Roboty

Instytut  Nauk
Lesnych i Technologii
na Wydziale Biotech-
nologii Uniwersytetu
w Ljubljanie (Stowe-
nia) wykorzystujac
SolidCAM rozpoczat
nowatorski projekt
programowania 6
osiowego robota
firmy Kuka. Projekt
polegat na za-

programowaniu
obrébek zgrubnego i
wykanczajacego frezowania tak, aby otrzymac w
procesie bardzo wysoka jakos¢ powierzchni. W
procesie obrdébki zastosowano rowniez operacje
wiertarskie. Jako materiat obrabiany zdecydowano
sie zastosowa¢ drewno. Program NC sterujacy
pracg robota wygenerowany zostat przez
postprocesor systemu SolidCAM. Kod NC musiat
by¢ zgodny z formatem kodu programowanego
robota Kuka. Aby mdc w procesie obrobki
wykorzysta¢ 6 0$, uzyto konwertera CAMRob
dostarczanego razem robotem.

Programowanie robotéw z wykorzystaniem
kodow generowanych przez postprocesor posiada
pewne ograniczenia w ich stosowaniu: wszystkie
tuki musza zostaé przeksztatcone na linie wigcznie
z cyklami wiertarskimi, ktére rowniez muszg zostac
zastgpione komendg G1. Profesor Bojan Bucar,
Kierownik  Katedry Mechanicznej Technologii
Przetwarzania, stwierdzit: "Ten projekt jest
pierwszym tego typu przedsiewzieciem
realizowanym w Stowenii. Technologia idealnie
nadaje sie do obrobki materiatow typu drewno,
tworzywa i aluminium. Mozna programowac
procesy wiertarskie, obrobki zgrubne i wykan-
czajgce - z gwarancjq otrzymania bardzo gtadkich
powierzchni, procesy frezowania wzorow oraz

realizowacé projekty wykonania rzezb. Ten sposdéb programowania jest szybki i
tatwy w zastosowaniu, a w dodatku nie drogi (inwestycja to koszt ok. 60 tys.
Euro). Wykorzystanie robotow moze by¢ tariszym rozwigzaniem w odniesieniu
do koniecznosci stosowania centréow 5 osiowych”.

Kliknij i zobacz film z obrdbki...


http://www.kuka-robotics.com/poland/pl/?WBCMODE=PresentationUnpublished
http://www.solidcam.com/kuka_robot_machining_en%2C54193.html

